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關於冠星



時間 發展歷程

1995 香港，成立冠星紡織有限公司（總部）

1995 廣州，成立辦事處

2003 上海，成立辦事處

2005 寧波，投資鷹星針紡有限公司

2006 上海，成立台巨紡織（上海）有限公司

2011 柬埔寨，成立Top Sports Textile Ltd.

2019 越南，成立Top Star Textile Vietnam Company Ltd.

2019 台灣，成立辦事處

2019 在台灣證券交易所掛牌上市

2023 越南, Top Sports Textile Vietnam Co.,Ltd 投入生產

Top Sports Textile Ltd.
Ø 主營：紡織品生產

冠星（香港）紡織有限公司
Ø 主營：紡織品外銷

冠星集團廣州辦公室
Ø 主營：紡織品出口貿易

台巨紡織（上海）有限公司
Ø 主營：紡織品內銷

Top Sports Textile Vietnam Co., Ltd.
Ø 主營：紡織品生產

鷹星針紡有限公司
Ø 主營：紡織品生產

冠星集團台灣辦事處

Top Star Textile Vietnam Company Ltd.
Ø 主營：紡織品貿易

關 於 冠 星 發展歷程及供應鏈佈局

     我們在中國華南、華東、華中地區均有優質合作加工工廠，在東南亞柬埔寨和越南擁有獨資的織染一體工廠，

建立了完整的、富有彈性的供應鏈體系，可根據客戶需求提供快速、優質的就近供應服務。



柴楨省  

柬埔寨工廠

成立於2011年

月產量約500萬磅

柬埔寨首家織染
一體廠

廣東省

成立於2002年

月產量約400萬磅

2020年廣東省專精特
新中小企業

西寧省

於2023年11月投產

占地約73,000 m2

預計二期月產量達到
400萬磅

中國工廠 越南工廠

關 於 冠 星 生產基地概況



• 可持續發展事務，由集團CEO督導，副總督辦，企業社會責
任（CSR）部負責；

• 負責識別、評估及管理公司運營活動對可持續發展議題的影
響，定期彙報專案進展和績效；

• 監督運營工廠的可持續實踐狀況，開展評估與審核。

開展評估/建議/監督

高層支持和指導
CEO

CSR副總

CSR部

環境管理處 社會責任管理處

關 於 冠 星 可持續發展管理架構



我們重視溝通和對話，瞭解利益相關者對公司在可持續發展方面的關注議題，向相關方展示公司在可
持續生產方面的努力，從而建立健康友好、互利互信和合作共贏的關係。

公開、公信

社區
客戶

員工及家庭

政府機構

學院媒體

非政府組織

股東

供應商

關 於 冠 星 利益相關方參與

相關方 關注議題 溝通方式

員工及家庭

• 勞資關係
• 職業健康安全
• 勞工權益
• 培訓與職業發展

主管員工溝通會議、員工代表大會、工會、
意見箱

股東&投資人 • 公司治理
• 經營績效

董事會、股東會
法人說明會
公開信息

客戶
• 產品品質與生產效率
• 創新產品與技術
• 客戶溝通與申訴管理

電子郵件、電話、實體會議
定期走訪、驗廠
展會、推介活動

供應商 • 產品價格、品質和服務
• 供貨商管理

電話、郵件、實體會議
走訪、驗廠
合同合約

政府
• 當地法規遵循
• 環境管理與評估
• 職場健康與安全

電話、公文、郵件來往
政府會議、政府公開網站
工廠到訪、監管查核

社區 • 保護環境
• 支持社區建設 節能減排、慈善捐助、參與志願者活動

媒體和
非政府組織

• 治理透明度
• 環保生產

參與行業協會會議
公眾平台披露

學院 • 推動行業發展，
• 提供就業機會 產學研、實習、助學



            實體風險 

            轉型風險

• 氣候變化及其次生災害將對工廠運營和供應鏈流通造成巨大破壞。

• 行業轉型將對工廠的合規性、技術水準、經商環境和企業形象帶來巨大挑戰。

預 控
措 施

建立環境應急管理機制 開展屋頂太陽能（RTS）評估和建設

實施煤炭淘汰計畫 聚焦可持續原料和產品

識別並嚴格落實法律要求 投資高效節能節水設備，革新工藝

探索綠色能源市場，尋找合作機會 ESG資訊披露，塑造良好企業形象

關 於 冠 星 氣候相關財務風險管理

預 控
措 施



實體風險 急性
極端天氣事件
（如颱風、洪災） 危害人身及財產安全，供應鏈及物流中斷 將適應措施納入業務策略，以及各工廠應急預案；

多樣化產地和物料來源
慢性

頻繁的極端高溫 能源成本、高溫補貼成本提高；人員生產積極性降低 推動RTS等減碳專案；廠內防暑降溫措施
海平面上升 危害人身及財產安全，供應鏈及物流中斷 將風險考量因素納入基建規劃和供應商管理程式
淡水鹽度上升 淡水供應成本上升 加大回用水設施建設，改進高效節水工藝；

採用可持續原材料，如GOTS、GRS、OCS、RCS等持續及嚴重的乾旱 原材料及淡水供應成本上升

轉型風險 政策及法律層面
更嚴格的政策及監管 合規成本上升；被責令停產 緊隨政策和法律規範，持續技術更新

技術
低碳技術 資本開支增加 集團減碳戰略

市場
供應鏈及物流中斷 原材料供應及成本物流延誤導致賠償 採用可持續原材料；尋求產品當地化供應鏈
綠電市場 增加購電開支 尋求與專業綠電交易機構合作；尋求其他能源市場

行業轉型 低排放生產投資轉型至按需生產 與客戶及機構的全球夥伴關係工業4.0及卓越製造智能
工廠及智能倉庫

聲譽
客戶要求提升 由於未能達標客戶要求而導致訂單下降 與客戶合作推進各種可持續發展倡議；

持份者參與及重要議題評估；
集團可持續發展報告對重要ESG資訊進行披露

投資者關注加劇，及日益嚴格的
ESG評級 資本供應受損

類型 氣候相關風險 潛在的財務影響 管理措施或計畫

關 於 冠 星 氣候相關財務風險管理



永續冠星



氣候行動 能源效率 水資源效率

化學品管理 廢水和廢氣 廢棄物管理

可持續產品
對冠星而言，可持續發展，並非獨立於生產

存在，而是融入了集團總體發展戰略

我們承諾在這七個領域開展改善行動，並且讓這些

方針成為我們企業文化以及每個部門和員工的責任的一部分

永 續 冠 星 環境可持續發展戰略



2025

2021
氣候行動 能源效率 水資源效率

化學品管理 廢水和廢氣 廢棄物管理

可持續產品

-30%
(2025vs2021)

-18%
(2025vs2021)

-10%
(2025vs2021)

80%
(MRSL Lv.3)

100%
(合規性)

99%
(零填埋率)

98%
（再生滌綸）
（再生棉）
（有機棉）
（BCI 紗）

永 續 冠 星 環境五年計畫



可持續產品 氣候行動 能源效率 水資源效率 化學品管理 廢水和廢氣 廢棄物管理

23%

1%

73%

3%

再生滌綸&再生棉 有機棉
BCI 紗 其他產品

97%

M A K E  T E X T I L E
M A K E  G R E E N  L I F E
• 再生滌綸
• 再生棉
• 有機棉
• BCI 紗

* 可持續產品的數據構成，由我們採購的相應紗線重量推算。

永 續 冠 星



可持續產品 氣候行動 能源效率 水資源效率 化學品管理 廢水和廢氣 廢棄物管理永 續 冠 星

冠星所獲綠色產品/管理體系認證

全球有機紡織品標準
Global Organic Textile Standard, GOTS

全球回收標準
Global Recycled Standard, GRS

有機含量標準
Organic Content Standard, OCS

回收含量聲明標準
Recycled Claimed Standard, RCS

信心紡織品認證(通過有害物質檢測)
OEKO-TEX® Standard 100

ISO 14001 環境管理體系
Environmental Management System

ISO 9001 品質管理體系
Quality Management System

我們承諾，並有能力採購可持續的原材料和生產可持續的產品；同時，我們建立負責和全面的管理體
系，以積極控制原材料和產品的環境足跡。

美國棉花信任協議
U.S. Cotton Trust Protocol, USCTP 14064

ISO 14064 溫室氣體排放量認證體系
Greenhouse Gas Emission Verification System

良好棉花發展協會
Better Cotton Initiative, BCI



SBTi 專項工作組
成立    

首次
碳核查   

首次
碳盤查   

可持續產品 氣候行動 能源效率 水資源效率 化學品管理 廢水和廢氣 廢棄物管理永 續 冠 星

2022年8月 2022年11月 2022年12月

年度
碳盤查&碳核查   

每年持續開展

為目標制定、策略調整
提供數據支持

年度
數據揭露 

SBTi 官方
確認並發佈   

設立減排
目標和路線   

向SBTi官方
遞交承諾書

2022年11月 2023年8月 2024年3月 每年持續開展

範圍一和範圍二

範圍三

絕對碳排放量  -42%
(2030 vs 2021 Baseline year)

2028年之前，佔 80%
外購商品和服務金額的供
應商公佈其科學減排目標

冠星科學碳目標



2017 2021 2022 2023 2024 2025 2026 2027 2028 2029 2030 2050

93,059

65,912 (-29%)
經SGS碳核查認證 

Unit.GHG 
（tCO2e）

100% 達成煤炭淘汰正式啟動SBTi專案

Netzero

以最大潛能容量完成RTS裝機運行

冠星氣候行動路線

-42% vs 2021
科學碳目標 

範圍一及範圍二
經SGS碳核查認證
基線年

可持續產品 氣候行動 能源效率 水資源效率 化學品管理 廢水和廢氣 廢棄物管理永 續 冠 星

中國工廠
柬埔寨工廠

65,729 
盤查數據，暫未認證 

-30% vs 2021
 階段性目標



2017 2023 2024 2025 2026 2030 2050

越南工廠

Unit.GHG 
（tCO2e）

Netzero

投入生產
11月起

• 傳統染缸
• 燃煤鍋爐
• 不使用 RTS 等清潔能源

積極作為

71,700

31,300 28,500

不作為

可持續產品 氣候行動 能源效率 水資源效率 化學品管理 廢水和廢氣 廢棄物管理永 續 冠 星

100% 採用生物質鍋爐正式啟動SBTi專案 RTS與工廠廠房同步規劃建設

冠星氣候行動路線
範圍一及範圍二



可持續產品 氣候行動 能源效率 水資源效率 化學品管理 廢水和廢氣 廢棄物管理永 續 冠 星

供應鏈低碳生產倡議書 2023 2025 2028

冠星氣候行動路線
範圍三

50% 50%

80%

公佈自身科學減排目標的供應商
所佔冠星集團外購商品和服務總金額的百分比



0%

5%

10%

0

20000

40000

2023 2024 2025 2026 2027

裝機面積 集團總太陽能發電量佔比

當地太陽能政策不确定
因素较多，項目暫停

已開始施工，預計2024
年內投入運行

越南工廠

已與廠房統籌規劃，待
二期廠房建設完畢後

開始安裝

可持續產品 氣候行動 能源效率 水資源效率 化學品管理 廢水和廢氣 廢棄物管理永 續 冠 星

柬埔寨工廠

中國工廠

屋 頂 太 陽 能

CHN
最終調研完成 

CHN
完成裝機 

VNM
完成裝機 

m2

VNM
最終調研完成 



可持續產品 氣候行動 能源效率 水資源效率 化學品管理 廢水和廢氣 廢棄物管理永 續 冠 星

柬埔寨工廠

2023年購買綠證

2,700 MWH

覆蓋9.2%总用電

中國工廠

2023年購買綠證

2,800 MWH

覆蓋15.7%总用電

越南工廠

計劃自2024年起，根據
實際生產情況購買

綠證或綠電
2023 2024 2025

9.2%

15.7%

0%

8%

20%

8%

25%

I - R E C 國 際 綠 證

20%

12%

6.6%

12.3%

16.8%

各工廠I-REC覆蓋電量佔比 集團I-REC總覆蓋電量佔比

100%

0%

20%

0%



1%

10%

50%

75%

100%

2021 2022 2023 2024 2025

生物質比例

100% 
2024年9月完成煤炭淘汰

逐步替換和改造燃煤鍋
爐，最終達到100%煤炭

淘汰

採購蒸汽，無需燃煤

規劃初期即確定全面採
用生物質鍋爐

煤 炭 淘 汰

可持續產品 氣候行動 能源效率 水資源效率 化學品管理 廢水和廢氣 廢棄物管理永 續 冠 星

柬埔寨工廠

中國工廠

越南工廠



可持續產品 氣候行動 能源效率 水資源效率 化學品管理 廢水和廢氣 廢棄物管理永 續 冠 星

高效空氣壓縮機

-45% vs 傳統空壓機

能 源 節 約

• 永磁變頻風機；

• 獲得專利的電機冷卻結構設計；

• 加大、訂製的油氣分離係統；

• 大機頭離心式風機，噪音相對較低。



前處理 染色 後處理

傳統染缸  

+ +

All in ONE
• 較低的生產效率
• 較高的水耗、能耗
• 較高的化學品消耗

浴比 1 : 8  

123L/kg
水 耗

傳統染色工藝

可持續產品 氣候行動 能源效率 水資源效率 化學品管理 廢水和廢氣 廢棄物管理永 續 冠 星



平幅連續式後處理機氣液染缸 連續式前處理機

      

連續式前處理 低浴比染色 連續式後處理

-70% -60%
水 耗 碳足跡

中國工廠
類 型  I

冠星低碳染色工藝 – 分離式工藝

可持續產品 氣候行動 能源效率 水資源效率 化學品管理 廢水和廢氣 廢棄物管理永 續 冠 星

浴比 1 : 4  



1  :  4
L iquor  Ra t io  

冷軋堆染色機 浴比 1 : 1  

-75% -55% -90%
水 耗 碳足跡 化學品消耗類 型  I I

      冠星低碳染色工藝 – 分離式工藝

可持續產品 氣候行動 能源效率 水資源效率 化學品管理 廢水和廢氣 廢棄物管理永 續 冠 星

連續式前處理 冷軋堆（CPB）染色 連續式後處理

 連續式前處理機 平幅連續式後處理機

中國工廠



繩狀洗水機 冷軋堆前處理機   

冷軋堆（CPB）前處理 低浴比染色 連續式後處理

-40% -45%

氣液染缸 浴比 1 : 4  

      冠星低碳染色工藝 – 分離式工藝

可持續產品 氣候行動 能源效率 水資源效率 化學品管理 廢水和廢氣 廢棄物管理永 續 冠 星

水 耗 碳足跡

柬 埔 寨 工 廠



123 L/kg

                                       冠星低碳染色工藝 – 分離式工藝                          環境效益                 

傳統工藝

前處理 + 染色（浴比1:8） + 後處理

-75% -55% -90%

-45%
碳足跡

-40%

-70%
水耗

-60%CHN 連續式前處理 染色
（1:4） 連續式後處理

連續式前處理 染色
（CPB 1:1） 連續式後處理

CPB前處理 染色
（1:4） 連續式後處理

Step 2Step 1 Step 3

KHM

水耗

水耗

碳足跡

碳足跡

化學品消耗
CHN

可持續產品 氣候行動 能源效率 水資源效率 化學品管理 廢水和廢氣 廢棄物管理永 續 冠 星



可持續產品 氣候行動 能源效率 水資源效率 化學品管理 廢水和廢氣 廢棄物管理永 續 冠 星

高效定型機

-20% vs 傳統定型機

• 配有10節烘箱； 

• 節能電機；

• 獲得專利的輸送空氣噴嘴熱風循環系統；

• 獨立控制的電機/風扇。

能 源 節 約



可持續產品 氣候行動 能源效率 水資源效率 化學品管理 廢水和廢氣 廢棄物管理永 續 冠 星

定型機餘熱回收

-10%        -40% 
能 源 節 約

• 保障污染物達標排放；

• 降低廢氣的排放溫度；

• 減少了尾氣對車間空氣和溫度的輻射，改

善車間的工作環境。

有機廢氣排放



可持續產品 氣候行動 能源效率 水資源效率 化學品管理 廢水和廢氣 廢棄物管理永 續 冠 星

• 利用廢染色水產生的廢熱，將進入染色工序的低溫清水加熱，实现热交换。

• 減少清水升溫時間和廢水降溫時間，並節約能源。

廢水熱能回收

蒸 汽 消 耗 

染廠 廢水
收集池

廢水熱能回收機
污水

處理廠

溫水池 熱水池

30℃ 廢水30℃ 清水

55℃ 
廢水

蒸汽加熱

冷凝水

50℃ 完成熱交換的水 80℃ 高溫水 

-10%



過程端管控

MRSL

化學品輸入 輸出端

MRSL Level 3

≈75%

產品 RSL 合規

廢水排放合規 

我們從輸入、過程、輸出端，系統地管理化學品，以減輕化學品在
整個過程中對環境的影響。

CIL BVe3 CMA

全流程管控 

可持續產品 氣候行動 能源效率 水資源效率 化學品管理 廢水和廢氣 廢棄物管理永 續 冠 星



我們全面採用ZDHC平台、廢水指南，並加入Supplier to 
Zero專案，並在IPE DETOX和ZDHC網關公開環境相關資訊。

ZDHC廢水測試報告ZDHC 
GatewayIPE DETOX

Supplier to Zero 

CIL 驗證報告 InCheck 報告

合規與公開

可持續產品 氣候行動 能源效率 水資源效率 化學品管理 廢水和廢氣 廢棄物管理永 續 冠 星



廢氣
• 投資尾氣淨化裝置
• 按規定進行尾氣排放測試

廢水
• 建設污水處理廠
• 根據法規和ZDHC廢水指南，

進行廢水測試

廢棄物
• 建設廢棄物分類、儲存設施
• 第三方單位回收

可持續產品 氣候行動 能源效率 水資源效率 化學品管理 廢水和廢氣 廢棄物管理永 續 冠 星



廢水輸入

調節池

絮凝沉澱

預處理

氧化

酸化

絮凝沉澱

終沉池

出水達到排放標準

壓濾機 幹污泥轉運

廢水熱能回收系統

即時監控系統
生化&物化處理

即時監控系統

廢水處理設施

可持續產品 氣候行動 能源效率 水資源效率 化學品管理 廢水和廢氣 廢棄物管理永 續 冠 星



     KHM
• 根據規定，工廠每年進行1次尾氣檢測

鍋爐水幕除硫除塵裝置尾氣淨化及熱能回收裝置 氣體排放檢測
報告 定型機和油爐尾氣淨化裝置 污水處理廠尾氣淨化裝置排汙許可

     CHN
• 根據規定，工廠每季度1次~每年1次，對不同的尾氣指標進行

檢測

廢氣收集

初步過濾 

噴淋

除霧 靜電處理

脫色

清潔氣體排放

集中式管道收集 精細過濾煙氣冷卻
及熱能回收

可持續產品 氣候行動 能源效率 水資源效率 化學品管理 廢水和廢氣 廢棄物管理永 續 冠 星



2023 廢棄物產生 廢棄物類別

7,371t
總重量

0.32t/t
單位產生量

41.56%

38.92%

0.51%

10.84%

6.27% 1.88% 0.02%

污泥 煤渣 包裝
紙板 廢布 化学品空桶
危廢

危廢倉庫

廢棄物分類儲存

廢棄物分類儲存

投資高新設備以提高一次良品率

使用壓濾機大大減少污泥重量

我們堅持“減量、循環、減害”的原則，從源頭上減少廢棄物，根據廢棄
物的特點進行分類和儲存。分類和儲存 

可持續產品 氣候行動 能源效率 水資源效率 化學品管理 廢水和廢氣 廢棄物管理永 續 冠 星



轉化率 轉化去向

98.79%
零填埋率

12.15%

85.94%

1.91%

廢棄物能源化 廢棄物資源化

化學品空桶充裝
廢布制拖把

化學品空桶再充裝

污泥制磚

爐渣制磚

污泥的能源轉化

循環再利用 我們積極推廣循環經濟理念和廢棄物綜合利用，與各第三方廢棄物回
收單位達成協議，並且會持續追蹤其處置方式和廢棄物最終轉化去向。

可持續產品 氣候行動 能源效率 水資源效率 化學品管理 廢水和廢氣 廢棄物管理永 續 冠 星



氣候行動 能源效率 水資源效率

化學品管理 廢水和廢氣 廢棄物管理

+36.10%
(2023vs2021)

42 MJ/kg

+6.33%
(2023vs2021)

79 L/kg

可持續產品

97%
(2023)

-29.17%
(2022 (verified) vs2021)

65,912 tCO2e
Scope 1+2

98.79%
零填埋率
(2023)

92.81% in 2021

100%
合規性
(2023)

100% in 2021

74.90%
MRSL Level.3

(2023)
72.62% in 2021

• 高效空壓機
• CPB染色
• 低浴比染缸
• 連續式前/後處理
• 高效定型機
• 定型廢熱回收
• 廢水熱能回收

• 有序推進RTS專案
• 逐步用生物質鍋爐

取代燃煤鍋爐
• 承諾加入SBTi
• 購買I-REC證書

• 低碳染色工藝
• 智能包裝
• 提升RFT
• 第三方單位回收

• 採用BVe3 & 
ZDHC平台，持
續提升MRSL符
合性以及化學品
管理合規性

• 嚴格遵守法律要求
並採取預先行動

• 進一步尋求與可持
續原材料供應商合
作，生產更多可持
續產品

永 續 冠 星 環境表現

• CPB染色
• 低浴比染缸
• 連續式前/後處理

2023 vs 2021



現場資訊
和許可證 環境管理體系

廢棄物

化學品

能源

大氣排放 廢水

水 52 51

62
73 74

2018 2019 2020 2021 2022

各主要工廠過去5年
Higg FEM 驗證平均得分

永 續 冠 星 環境表現績效



6次 4次 3次

4次2次 1次

2次

全球最佳布料
供應商

全球卓越布料
研發、創造
與創新廠商

全球紡織供應商
評比冠軍

ME/Leadership
Sustainability

Award

全球最佳
績效獎

全球最值得信賴
布料廠商

全球
最佳品質獎

Agility
Award

1次

永 續 冠 星 獲得榮譽

Performance
Award

(People)

1次

1 9 9 7 - 2 0 2 3



聯 繫 我 們

我們真誠希望這份《環境可持續發展報告》能為我們的相關方帶來

有用的資訊，亦殷切期待您對本報告以及我們的環境可持續發展工

作提出寶貴意見。

如果您有任何疑問和建議，請隨時與我們聯繫，感謝您的關注！

Ella Wu   ella@tstco.com

環境管理經理

冠星集團廣州辦公室  




